
T08D-II
Токарный многоцелевой станок
с широкими возможностями фрезерования

Возможности обработки

Высокоточная обработка

Удобство в эксплуатации

Оптимальное соотношение затрат 
и производительности

Возможность обработки длинных 
заготовок

Светодиодная лампа освещения
(стандарт)

Приводные инструменты можно 
устанавливать во все позиции

• Позволяет выполнять точение, свер-
ление и растачивание, радиальное
сверление и фрезерование.

• Главный шпиндель оснащен встроен-
ным двигателем.

• Может работать в тяжёлых режимах за
счет жесткой несущей конструкции.

• Широкие возможности фрезерования.
• Выдвижной бак для СОЖ упрощает 

очистку от стружки, а дополнительный от-
дельный бак доступен в качестве опции.

• Емкость стандартного бака СОЖ: 160 л.

• Функция компенсации тепловой деформации обеспечивает стабиль-
ную точность.

• Опционально доступно исполнение станка со встроенным двигателем.

• Существует простой
способ создавать 
программы с помо-
щью дополнительного
встроенного про-
граммного обеспече-
ния для диалогового 
программирования (FANUC: MANUAL GUIDE i).

• Автоматическое определение режимов резания.
• Безопасная наладка за счет окна выбора цикла функции предотвра-

щения столкновений в режиме отладки.
• Сведение к минимуму повреждений станка благодаря функции отво-

да при обнаружении неправильной нагрузки.

Оптимальное соотношение затрат, благодаря чему можно получить 
большую прибыль при малых инвестициях.

Задняя бабка (опция) предназначена 
для длинных заготовок.

Внутренняя светодиодная подсветка входит в стандартную комплектацию.

Приводные инструменты (опция) можно устанавливать во все по-
зиции револьверной головки на 12 инструментов. Станет возможным 
такая обработка, как радиальное сверление или торцевое сверление со 
смещением от центра.

Позиция Технические
характеристики

Общее количество приводных инструментов Макс. 12
Макс. частота вращения приводного 
инструмента 5 000 об/мин
Применяемая цанга ER25-OD

Размер захвата
Сверло

ø 16Торцевая фреза

Позиция Технические
характеристики

Общее количество инструментов МК №4

Размер хвостовика
квадратного инструмента

100 мм
(гидравлический 
привод)

Размер хвостовика расточной оправки Ручное
(240 мм)

Примечание: на рисунке также показаны опции.

Ось X

Ось Z

Ось См
(главный шпиндель)

Оправка инструмента для
обработки наружных диаметров

Оправка инструмента для обработки 
внутренних диаметров

Передний вращающийся 
инструмент

Радиальный 
приводной инструмент

Револьверная головка 
на 12 инструментов

Гидравлический
патрон

Главный шпиндель
(встроенный двигатель)

Задняя бабка (опция)

Окно выбора цикла Окно ввода данных цикла

Револьверная головка на 12 инструментов


